Abstract (Basic): EP 909710 Al 

NOVELTY - The device attaches a drinking straw (4) to the side of 
each foil package (2) using a pair of straw feeds (32,34) and cutters 
for separation of the straws from a pair of drinking straw bands. The 
drinking straw bands are operated in synchronism with a transport 
device (10) for the foil packages, via an electronic control (30), so 
they attach straws to the successive foil packages in alternation. 

USE - For foil packaged drinks plant. 

ADVANTAGE - The maximum operating rate of the straw application 
device can be increased by using two straw feeds. 

DESCRIPTION OF DRAWING(S) - The figures show an overview of the 
components of the straw application device and a perspective view of an 
individual straw feed. 
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Drinking straw (4) 

Transport device (10) 

Electronic control device (30) 

Straw feeds. (32,34) 
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(54) Verfahren und Vorrichtung zum Anbringen von Trinkhalmen an Getrdnkebeuteln 



(57) Die Erfindung betrifft eine Trinkhalmanbring- 
vorrichtung zum Anbringen von Trinkhalmen an Getran- 
kefolienbeutel, mit einer Transporteinrichtung zum 
Transport der GetrSnkefolienbeutel, einer ZufQhreinrich- 
tung zum ZufOhren eines Trinkhalmbandes zu den 
Getrdnkefblienbeutefn und einer Andruckeinrichtung 
(16,19) zum jeweiligen Andrucken eines Trinkhalmes an 
einen Getrankefolienbeutel und ein entsprechendes 
Verfahren. ErfindungsgemaB ist vorgesehen, daB eine 
zwerte Zufuhreinrichtung (34) zum ZufOhren eines zwei- 
ten Trinkhalmbandes (6) vorgesehen ist, wobei eine 
Steuerungseinheit (30) die Geschwindigkeiten und die 
Arbettsabiaufe der Transporteinrichtung (10) der erst en 
(32) und der zweiten (34) Zufuhreinrichtung derart auf- 
einander abstimmt, da3 die erste Zufuhreinrichtung 
Trinkhalme (4) an dem ersten, dritten, funften... heran- 
gefuhrten Folienbeutel (2a) anbringt und die zweite 
Zufuhreinrichtung Trinkhalme an dem zweiten. vierten, 
sechsten.... herangefuhrten Folienbeutel anbringt. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Trinkhalmanbring- 
vorrichtung zum Anbringen von Trinkhalmen an Getran- 
kefolienbeutel gemaB dem Oberbegriff des Anspruchs 
1 und ein Verfahren zum Anbringen von Trinkhalmen an 
Getrankefolienbeutel. 

[0002] Wenn in einer automatischen Getrankeabfull- 
anlage auf die gefullten Folienbeutel am Ende des Pro- 
zesses ein Trinkhalm angebracht werden soli, der zur 
Entnahme des Getrankes eingesetzt werden kann, wird 
dazu eine Trinkhalmanbringvorrichtung eingesetzt. 
[0003] Eine gattungsgemaBe Vorrichtung weist dazu 
eine Transporteinrichtung auf, mit deren Hilfe die 
Getrankefblienbeutel an die Trinkhalmanbringstelle 
transportiert werden. Die Trinkhalme werden in Form 
eines zusammenhangenden Stranges den Getranke- 
beuteln zugef uhrt. Dabei sind die Trinkhalme eines sol- 
chen Stranges im Regelfall senkrecht zur 
Transportrichtung ausgerichtet und mit einem Band ver- 
bunden. Vor dem Aufbringen des Trinkhalmes auf den 
Getrankefblienbeuteln wird das Band durchtrennt Oder 
abgelOst. Eine Andruckeinrichtung driickt die vereinzel- 
ten Trinkhalme auf die Getrankefolienbeutel. Der Trink- 
halm wird z.B. durch ein Klebemittel an dem 
Getrankebeutel gehalten. das im Vorhinein auf diesen 
aufgebracht wurde. Dabei kennen die einzelnen Trink- 
halme in Schutzhullen eingefaBt sein. 
[0004] Bei den bekannten Vorrichtungen ist die Lei- 
stung durch die maximale Geschwindigkeit begrenzt, 
mit der die einzelnen mechanischen Komponenten 
betrieben werden kdnnen, ohne daB die Zuveriassigkeit 
darunter leidet. Dabei muB beachtet werden, daB die 
Positioniergenauigkeit mit wachsender Geschwindigkeit 
abnimmt. Failt eine Trinkhalmanbringvorrichtung aus, 
z.B. bei einem RiB des Trinkhalmbandes, so muB die 
ganze Anlage stillgelegt werden oder es kommt zu feh- 
lerhaften Produkten. 

[0005] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, 
eine Trinkhalmanbringvorrichtung und ein entsprechen- 
des Verfahren zur Verfugung zu stellen, deren Durch- 
satz ohne Beeintrachtigung der Zuveriassigkeit erhoht 
ist. 

[0006] Diese Aufgabe wird durch eine gattungsge- 
maBe Trinkhalmanbringvorrichtung mit den Merkmalen 
des kennzeichnenden Teiles des Anspruchs 1 und ein 
Verfahren mit den Merkmalen des Anspruchs 16 geldst. 
Vorteilhafte Ausgestaltungen sind Gegenstand der 
Unteranspruche. 

[0007] ErfindungsgemaB weist die Trinkhalmanbring- 
vorrichtung eine zweite Zufuhreinrichtung zum Zufuh- 
ren eines zweiten Trinkhalmbandes an die 
Getrankefblienbeutel auf, wobei die zweite Zufuhrein- 
richtung eine zweite Schneideinrichtung zum Durch- 
trennen des zweiten Trinkhalmbandes zwischen je zwei 
Trinkhalmen und eine zweite Andruckeinrichtung zum 
jeweiligen AndrOcken eines Trinkhalmes an einen 
Getrankefblienbeutel umfaBt. Weiterhin weist die erfin- 



dungsgemaBe Trinkhalmanbringvorrichtung eine 
Steuerungseinheit auf, die die Geschwindigkeiten und 
Arbeitsabiaufe der Transporteinrichtung fur die Getran- 
kefolienbeutel, der ersten und der zweiten Zufiihren- 
5 richtung zum Zufuhren der Trinkhalmbander derart 
aufeinander abstimmt, daB von der ersten Zufuhrein- 
richtung Trinkhalme an dem ersten, dritten, funften... 
herangefuhrten Folienbeutel angebracht werden und 
von der zweiten Zufuhreinrichtung Trinkhalme an dem 
w zweiten, vierten, sechsten... herangefuhrten Folienbeu- 
tel angebracht werden. Die Getrankefolienbeutel wer- 
den von der erfindungsgemaBen Vorrichtung also 
alternierend mit Trinkhalmen versehen. 
[0008] Die zweite Zufuhreinrichtung, die mechanisch 
is unabhangig von der ersten Zufuhrenrichtung ist, fuhrt 
ein eigenes Trinkhalmband an die Transportbahn der 
Getrankefolienbeutel heran. Dies kann z.B. durch ein 
System von Umlenkrollen und Fuhrungswalzen gesche- 
hen. Dieses Trinkhalmband wird durch eine Schneidein- 
20 richtung, z.B. durch ein Messer kurz vor dem 
Aufbringpunkt durchschnitten. Anstelle des Messers 
k6nnen jedoch auch andere Schneideinrichtungen, wie 
z.B. Wasserstrahl- oder Laserschneider eingesetzt wer- 
den. Die Steuerungseinheit regelt die Geschwindigkeit 
25 des Trinkhalmbandes in einer solchen Weise, daB von 
der zweiten Andruckvorrichtung jeder zweite Getranke- 
folienbeutel mit einem Trinkhalm versehen wird, wah- 
rend jeder erste Getrankefolienbeutel mit einem 
Trinkhalm von der ersten Zufuhreinrichtung versehen 
30 wird. Ohne die Geschwindigkeit der einzelnen mechani- 
schen Komponenten der Trinkhalmzufuhreinrichtung 
erhOhen zu mussen, laBt sich auf diese Weise der 
Durchsatz signif ikant erhdhen. Nur die Geschwindigkeit 
der Transporteinrichtung zum Zufuhren der Getrankefo- 
35 lienbeutel muB gesteigert werden, was jedoch unkri- 
tisch ist. Aufgrund der unabhangigen Versorgung der 
einzelnen Zufuhreinrichtungen mit je einem Trinkhalm- 
band ist gewahrleistet, daB die Belastung des einzelnen 
Trinkhalmbandes nicht zu sehr vergrOBert wird, 
40 wodurch die Gefahr des ReiBens Oder der Beschadi- 
gung vergrOBert wurde. Bei Austell einer der Zufuhrein- 
richtungen laBt sich unter inkaufnahme einer 
Durchsatzverringerung trotzdem der Trinkhalmanbring- 
betrieb fortsetzen. 
45 [0009] In weiterer vorteilhafter Ausgestaltung ist eine 
dritte Zufuhreinrichtung zum Zufuhren eines dritten 
Trinkhalmbandes an die Getrankefolienbeutel vorgese- 
hen, wobei diese dritte Zufuhreinrichtung eine dritte 
Schneideinrichtung zum Durchtrennen des dritten 
so Trinkhalmbandes und eine dritte Andruckeinrichtung 
aufweist. Eine dritte Zufuhreinrichtung kann zu einer 
weiteren Steigerung des Durchsatzes eingesetzt wer- 
den, indem jede einzelne der drei Zufuhreinrichtungen 
nur jeweils jeden dritten Folienbeutel mit einem Trink- 
55 halm versieht. 

[0010] In vorteilhafter Weise kann jedoch eine dritte 
Zufuhreinrichtung so eingesetzt werden, daB sie nur 
tatig wird, wenn die erste oder zweite Zufuhreinrichtung 
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ausfailt. Auf diese Weise wird ein gleichmaBiger Durch- 
satz an Folienbeuteln gewahrleistet. 
[001 1 ] Die dritte Zufuhreinrichtung kann zugeschaltet 
werden, sobald die erste Oder die zweite Zufuhreinrich- 
tungen ausfailt. Vorteilhafterweise wird eine Einrichtung 
zur Funktionsuberprufung der ersten bzw. zweiten 
Zufuhreinrichtung vorgesehen, die der Steuerungsein- 
heit ein Signal liefert, wenn ein Getrankefolienbeutel die 
ersten zwei Zufuhreinrichtungen passiert hat, ohne mit 
einem Trinkhalm versehen worden zu sein. Die Steue- 
rungseinheit gibt dann einen Befehl an die dritte Zufuhr- 
einrichtung, so daB diese taktrichtig den 
entsprechenden Folienbeutel mit einem Trinkhalm ver- 
sieht. Solche Sensoren kOnnen z.B. optische Elemente 
sein, die die Reflexion des Getrankefolienbeutels mes- 
sen. Andere Realisierungen sind jedoch nicht ausge- 
schlossen. 

[0012] • Eine besonders einfache Ausgestaltung sieht 
vor, daB die Andruckeinrichtungen der Zufuhreinrich- 
tungen um eine Achse schwenkbare Finger sind, die die 
jeweiligen Trinkhalme mit ihrem achsfemen Ende an die 
Getrankebeutel andrucken. Dabei kOnnen die Trink- 
halmbander jeweils uber eine eigene Walze der jeweili- 
gen Andruckeinrichtung zugefuhrt werden. Eine 
moglichst gleichmaBige Anbringung der Trinkhalme an 
den Folienbeuteln wird erreicht, wenn mindestens zwei 
Andruckeinrichtungen je Zufuhreinrichtung vorgesehen 
sind, die in verschiedenen HOhen an die Trinkhalme 
angreifen. 

[0013] Die Trinkhalmbander kOnnten Bander sein, an 
denen die Trinkhalme einzeln befestigt sind, bevorzugt 
werden jedoch aus Hygienegrunden in Schutzhullen 
eingesetzte Trinkhalme. 

[0014] Um die Trinkhalmbander sicher an die Getran- 
kebeutel heranzufuhren, kOnnen die Zufuhreinrichtun- 
gen Klammereinrichtungen umfassen, die mit dem 
jeweiligen Trinkhalmband mitlaufen und Klammern auf- 
weisen, die die Trinkhalme erfassen. Diese Klammern 
werden von der Steuerungseinheit angesprochen, um 
die Trinkhalme freizugeben, wenn sie von der Andruck- 
einrichtung an die Getrankefolienbeutel gedruckt wer- 
den. Solche Klammereinrichtungen kOnnen umlaufende 
Endlosbander mit entsprechenden Klammern sein, die 
von einem Mechanismus ausgelOst werden. Ebenso ist 
eine Schienenfuhrung fur entsprechende Klammern 
denkbar und eine AuslOsung mit Hirfe elektrischer 
Signal e. 

[0015] Die Haftung der Trinkhalme an den Getranke- 
folienbeuteln wird in der Regel mit Hilfe eines Klebemit- 
tels erreicht. Ein solches Klebemittel kann im Vorhinein 
auf die Getrankefolienbeutel aufgebracht worden sein, 
so daB die Trinkhalme nur gegen dieses Klebemittel 
gedruckt werden mussen. Vorteilhafterweise werden 
jedoch bereits die Trinkhalmbander mit entsprechenden 
Klebepunkten versehen und den jeweiligen Zufuhrein- 
richtungen mit einem Abdeckband zugefuhrt, das die 
Klebepunkte bedeckt. Jede Zufuhreinrichtung umfaBt 
dann eine Bandabzieheinrichtung, welche das jeweilige 



Abdeckband von dem jeweiligen Trinkhalm abzieht, 
bevor dieses von der jeweiligen Schneidvorrichtung 
durchtrennt wird. Auf diese Weise ist gewahrleistet, daB 
die Klebepunkte erst kurz vor dem AnWeben freigelegt 
5 werden. 

[0016] Werden die Trinkhalme den Getrankefolien- 
beuteln von einer Walze zugefuhrt, von der sie mit Hilfe 
der Andruckeinrichtung entfernt werden, so ist es vor- 
teilhaft, wenn diese Walze Einrichtungen zum Fuhren 

10 der einzelnen Trinkhalme umfaBt. Derartige Einrichtun- 
gen kOnnen z.B. Ausnehmungen am Umfang dieser 
Walze sein, die an das auBere Profil der Trinkhalme 
bzw. den in Schutzhullen bef indlichen Trinkhalme ange- 
paBt sind. Eine solche Walze gewahrleistet den prazi- 

15 sen Transport der Trinkhalme. Eine weitere 
Verbesserung laBt sich erreichen, wenn Vorrichtungen 
vorgesehen sind, die die Trinkhalme in den entspre- 
chenden Einrichtungen der Walze halten. Dabei kann 
vorgesehen sein, daB die Walze in einem Bereich ihres 

20 Umfanges von einer weiteren Fun rung in der Art eines 
Geianders umgeben ist, so daB die Trinkhalme die Ein- 
richtungen zum Fuhren der einzelnen Trinkhalme an der 
Walze nicht verlassen kOnnen. Einfacherweise kann die 
Walze jedoch uber Saugeinrichtungen verfugen, die die 

25 Trinkhalme festhalten. 

[0017] Die Trinkhalme kOnnen von einem Transport- 
band zu einem Trinkhalmband zusammengefaBt wer- 
den. Bei Trinkhalm en, die in einer Schutzhulle 
vorgesehen sind, konnen die entsprechenden Schutz- 

30 hullen derart ausgestaltet sein, daB sie an den Randern 
mit jeweils einer benachbarten Schutzhulle fur einen 
Trinkhalm verbunden sind, so daB auf diese Weise ein 
Band gebildet wird. Besondes vorteilhaft ist es dabei, 
wenn dieses Band durch das Abdeckband fur die Kle- 

35 bepunkte verstarkt wird, so daB dieses als Trageband 
wirkt. 

[0018] Im folgenden wird eine spezielle Ausfuhrungs- 
form einer erfindungsgemaBen Trinkhalmanbringvor- 
richtung anhand der anliegenden Figuren eriautert. 
40 Dabei zeigt 

Figur 1 eine stark schematisierte Ubersicht der 
Anordnung der einzelnen Komponenten 
einer erfindungsgemaBen Trinkhalman- 
bringvorrichtung, 

in perspektivischer Ansicht eine einzelne 
Zufuhrungseinrichtung einer erfindungs- 
gemaBen Trinkhalmanbringvorrichtung, 

eine schematisierte Draufsicht auf den in 
Figur 2 dargestelrten Bereich, und 

einen Ausschnitt eines Trinkhalmbandes in 
Blickrichtung 1 der Figur 2. 

[0019] In Figur 1 ist der prinzipielle Aufbau einer 
erfindungsgemaBen Trinkhalmanbringvorrichtung bei- 



45 



Figur 2 



so 
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Figur 3 
Figur 4 



BNSDOCID: <EP 090971 OA 1 _l_> 



5 



EP0 909 710 A1 



6 



spielhaft gezeigt. Folienbeutel 2 befinden sich auf dem 
Transportband 10, das sich in Pfeilrichtung fortbewegt. 
Ein Sensor 38, z.B. eine Lichtschranke oder ein ande- 
res optisches oder akustisches (Ultraschall) Element 
dient der Erfassung der einlaufenden Folienbeutel 2.32 5 
und 34 deuten Zufuhreinrichtungen fur Trinkhalmban- 
der an, die im Detail den Figuren 2 bzw. 3 entsprechen 
und spater eriautert werden. 42 bezeichnet eine Funkti- 
onsuberprufungseinrichtung, die bei diesem Beispiel 
ein optischer Sensor ist, der untersucht, ob ein Trink- 10 
halm an einem vorbeitransportierten Folienbeutel ange- 
bracht ist. Stromabwarts dieser Einrichtung 42 befindet 
sich eine dritte Zufuhreinrichtung 36, die gleich wie die 
erste und zweite Zufuhreinrichtung aufgebaut ist. 
Sowohl der Erfassungsensor 38 als auch der optische 15 
Sensor zur Funktionsuberprufung 42 sind uber Signal- 
leitungen 38a bzw. 42a mit einer Steuerungseinheit 30 
verbunden. Eineweitere Signalleitung 10a verbindetdie 
Steuerungseinheit 30 mit dem Antrieb 40 fur das Trans- 
portband 10. Die Steuerungseinheit 30 umfaBt z.B. 20 
einen Mikroprozessor oder einen ProzeBrechner, wah- 
rend der Antrieb 40 ein von dem ProzeBrechner 30 uber 
die Signalleitung 10a angesteuerter Elektromotor sein 
kann. Uber Signalleitungen 32a, 34a und 36a stehtder 
ProzeBrechner mit den ersten, zweiten und dritten 2 s 
Zufuhreinrichtungen in Verbindung und steuert die 
Antriebe der darin enthaltenen mechanischen Kompo- 
nenten, die mit Bezug zu den Figuren 2 und 3 nSher 
eriautert werden. 

[0020] Figur 2 zeigt den Andruckbereich der zweiten 30 
Zufuhreinrichtung 34 in perspektivischer Darstellung. 
Figur 3 zeigt den gleichen Bereich in schematisierter 
Draufsicht, urn den Weg der einzelnen Trinkhalme 4 
deutlich zu machen. Die gleichen Elemente wie in Figur 
1 sind mit den gleichen Bezugsziffern benannt. Der Auf- 35 
bau der ersten und dritten Zufuhreinrichtungen 32, 36 
ist genauso, nur daB ggf. die jeweils anderen Getranke- 
fblienbeutel 2a mit Trinkhalmen 4 versehen werden. 
[0021 ] Das Trinkhalmband 6 besteht bei der gezeigten 
Ausfuhrungsform aus Trinkhalmen 4, die in einer 40 
Schutzhulle 26 eingefaBt sind. Diese Schutzhulle 
umfaBt auch SchweiBnahte 28, die die einzelnen Trink- 
halme voneinander trennen. Die obere Kante bzw. die 
untere Kante des Schutzhullenstreifens ist jeweils ver- 
schweiBt, so daB ein einzelner Trinkhalm jeweils von 45 
alien Seiten vollstandig eingeschweiBt ist. Die Trink- 
halme 4 sind senkrecht zur Transportrichtung des Trink- 
halmbandes 6 ausgerichtet. An dem Trinkhalmband 

befindet sich ein Abdeckband 8, das in der Figur 2 

gestrichelt angedeutet ist. Dieses Abdeckband deckt in so 
der perspektivischen Darstellung der Figur 2 nicht sicht- 
bare Klebepunkte an dem Trinkhalmband ab. Ein Aus- 
schnitt der Ruckseite eines Trinkhalmbandes, auf der 
sich das Abdeckband 8 befindet, ist in Figur 4 gezeigt. 
Die Klebepunkte 29 befinden sich zwischen Schutzhulle 55 
26 und Abdeckband 8 im Bereich der Trinkhalme 4. 
[0022] 22 bezeichnete diverse Umlenkrollen fur das 
Trinkhalmband 26 mit dem Abdeckband 8. 20 bezeich- 



net Umlenkrollen fur das Abdeckband, nachdem es 
vom Trinkhalmband 26 abgezogen worden ist. 12 
bezeichnet eine Walze mit Ausnehmungen 24 in der Art 
eines Sternrades, die als Fuhrung fur die Trinkhalme 4 
in der Schutzhulle 26 dienen. Es kann z.B. ein Saugme- 
chanismus vorgesehen sein, der die Trinkhalme in ihrer 
Lage halt. Als Schneidvorrichtung ist ein Messer 14 vor- 
gesehen, das radial zu dem Sternrad 12 beweglich ist. 
Bei der gezeigten Ausfuhrungsform wird die Andruck- 
vorrichtung durch einen Finger 16 gebildet, der urn eine 
Achse 19 schwenkbar gelagert ist. Sowohl das 
Schwenken des Fingers 16, der Walze 12, des Messers 
14 und auch der Umlenkrollen 20, 22 wird durch die 
Steuerungseinheit 30 uber nicht gezeigte Signalleitun- 
gen und Antriebe bewirkt. Die Walze 12 mit den Aus- 
nehmungen 24 kann ebenso eine gr66ere H6he haben 
als in der Figur 2 gezeigt, so daB die Trinkhalme 4 in der 
Schutzhulle vollstandig in den Ausnehmungen 24 anlie- 
gen. In diesem Fall sind fur die Andruckeinrichtungen 
16 entsprechende Ausnehmungen am Umfang der 
Walze vorgesehen. 

[0023] Fig. 2 zeigt im speziellen die zweite Zufuhrein- 
richtung 34. Folienbeutel 2a ist bereits von der nicht 
gezeigten ersten Zufuhreinrichtung mit einem Trinkhalm 
4 versehen worden, wahrend Fofienbeutel 2b in der 
gezeigten zweiten Zufuhreinrichtung mit einem Trink- 
halm versehen wird, entsprechend Pfeil 50. Die Folien- 
beutel. die sich in der Reihe auf dem Transportband 10 
vor dem Folienbeutel 2a bzw. hinter dem Folienbeutel 
2b befinden, sind der Ubersichlichkeit halber nicht 
gezeigt. 

[0024] Die Getrankefolienbeutel 2 sind z.B. aus Alumi- 
niumlaminatfolie gefertigt und besitzen eingesetzte, 
sich beim Fullen auffaltende Bodenfiachen (Standbo- 
den), so daB sich die Getrankefolienbeutel 2 nach unten 
hin erweitern und so Raum fur Getrank bieten. 
[0025] Die dargestellte Vorrichtung arbeitet wie folgt: 
[0026] Wie in Figur 1 gezeigt ist, werden gefullte Foli- 
enbeutel 2 aus einer nicht naher dargestellten Full- und 
VerschlieBanlage der Trinkhalmanbringvorrichtung 
zugefuhrt Das Transportband 10 fordert sie den 
Zufuhreinrichtungen 32, 34, 36 fur Trinkhalme zu. Dabei 
sind die Getrankefolienbeutel 2 derart ausgerichtet, daB 
die Seite, auf der der Trinkhalm jeweils angebracht wer- 
den soil, den Zufuhreinrichtungen zugewandt ist. Die 
Getrankefolienbeutel 2 passieren einen optischen Sen- 
sor 38, der ein Signal uber die Signalleitung 38a an den 
ProzeBrechner 30 gibt. Diesem ist uber die Signallei- 
tung 10a die Geschwindigkeit des Antriebs 40 des 
Transportband es 10 bekannt bzw. wurde von dem Pro- 
zeBrechner 30 festgelegt. Der ProzeBrechner 30 kann 
auf diese Weise bestimmen, wann ein Folienbeutel 2 
die erste Zufuhreinrichtung 32 passiert. Diese Zufuhr- 
einrichtung 32 wird daraufhin von dem ProzeBrechner 
30 derart angesteuert. daB jeder erste, dritte und fiinfte 
Folienbeutel 2a von der Zufuhreinrichtung 32 mit einem 
Trinkhalm versehen wird. Aus der Geschwindigkeit des 
Transportbandes 10 und dem Signal des Sensors 38 
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bestimmt der ProzeBrechner 30 wann der zweite, 
vierte, sechste.... Folienbeutel 2b die zweite Zufuhrein- 
richtung 34 fur Trinkhalme passiert. Diese wird dann 
derart angesteuert, daft die Getrdnkefolienbeutel, die 
nicht von der ersten Zufuhreinrichtung 32 mit einem 
Trinkhalm versehen worden sind, mit einem Trinkhalm 
versehen werden. Dies geschieht uber die Signalleitung 
34a. 

[0027] Sowohl die erste Zufuhreinrichtung 32 als auch 
die zweite Zufuhreinrichtung 34 sind wie in Figur 2 bzw. 
3 dargestellt aufgebaut. Figuren 2 und 3 zeigen, wie die 
Folienbeutel 2 von dem Transportband 10 an den 
Zufuhreinrichtungen vorbeigefuhrt werden. Immer, 
wenn ein Folienbeutel der mit einem Trinkhalm 4 verse- 
hen werden soli, die Zufuhreinrichtung 32, 34 passiert, 
wird von der Steuerung 30 ein Signal an den Antrieb 
des Fingers 16 gegeben, der sich daraufhin um die 
Achse 1 9 verschwenkt und einen Trinkhalm an den ent- 
sprechenden GetrSnkefolienbeutel druckt. Die Trink- 
halme 4 werden dabei wie folgt zugefuhrt. Die 
Trinkhalme 4 sind Teil eines Trinkhalmbandes 6 und in 
Schutzhullen 26 eingeschweiGt, die an den SchweiB- 
n&hten 28 miteinander verbunden sind. Das Trinkhalm- 
band 6 ISuft um diverse Umlenkrollen 22 um, bevor das 
Abziehband 8 von den Klebepunkten 29 entfernt wird. 
Dieses wird von weiteren Umlenkrollen 20 abgefuhrt. 
Das Trinkhalmband 6 ohne das Abdeckband 8 lauft auf 
das Sternrad 12 auf und wird dort umgelenkt. Die ein- 
zelnen Schutzhullen der Trinkhalme 4 legen sich dabei 
in die Ausbuchtungen 24. Das Messer 14 dient dazu, 
die einzelnen Schutzhullen voneinander zu trennen. 
Werden die Trinkhalme 4 in den Schutzhullen von dem 
Finger 16 erfaBt, sind sie also bereits vereinzelt. Die 
freigelegten Klebepunkte, die durch das Abdeckband 8 
abgedeckt waren, bewirken eine Haftung der Trink- 
halme 4 in den Schutzhullen an dem Getr&nkefolien- 
beutel 2. 

[0028] In den Figuren ist der Ubersichtlichkeit halber 
nicht die Einrtchtung gezeigt, die die Trinkhalme bzw. 
das Trinkhalmband in der Art unterstutzen, daft sie bzw. 
es sich nicht nach oben oder unten bewegen kann. Ein 
solcher UnterstQtzungsmechanismus wird z.B. durch 
Klammern gebildet, die das Trinkhalmband von oben 
erfassen und die Trinkhalme freigeben, wenn sie von 
dem Finger 16 an die jeweiiigen Getr&nkekbeutel 2 
angedruckt werden. Auch diese Klammern werden von 
dem ProzeBrechner 30 taktweise angesteuert. 
[0029] Haben die Getrankefolienbeutel die Zufuhrein- 
richtungen 32 und 34 passiert, so sollte jeder Getr&nke- 
folienbeutel 2 mit einem Trinkhalm 4 versehen sein. FSIIt 
jedoch eine der zwei Zufuhreinrichtungen 32 oder 34 
aus, z.B. wenn das Trinkhalmband reiBt, so werden 
nicht mit einem Trinkhalm versehene Folienbeutel von 
dem optischen Sensor 42 erfaBt. Dieser sendet ein ent- 
sprechendes Signal uber die Signalleitung 42a an den 
ProzeBrechner 30. Dieser gibt ein entsprechendes 
Signal an die dritte Zufuhreinrichtung 36 uber die 
Signalleitung 36a, so daB diese taktrichtig an den 



Getrankefolienbeutel ohne Trinkhalm einen solchen 
anbringt. Die dritte Zufuhreinrichtung 36 funktioniert 
dabei wie oben fur die erste bzw. zweite Zufuhreinrich- 
tung 32 bzw. 34 anhand der Rguren 2 und 3 beschrie- 

5 ben. Failt eine der ersten oder zweiten 
Zufuhreinrichtungen 32, 34 langfristig aus, so wird auf 
die gleiche Weise gewdhrleistet, daB alle Folienbeutel 2 
mit einem Trinkhalm 4 versehen werden. 
[0030] Die erfindungsgemaBe Trinkhalmanbringvor- 

10 richtung ermdglicht also eine signif ikante Erhdhung des 
Durchsatzes, ohne Verringerung der Zuveriassigkeit. In 
spezieller Ausgestaltung laBt sich die Zuveriassigkeit 
weiter erhbhen, wenn eine dritte Zufuhreinrichtung vor- 
gesehen ist, die im Ersatz for eine ausgefallene erste 

is oder zweite Zufuhreinrichtung eingesetzt wird. 

Patentanspruche 

1. Trinkhalmanbringvomchtung zum Anbringen von 
20 Trinkhalmen an Getrankefolienbeutel, mit einer 

Transportein richtung zum Transport der GetrSnke- 
fofienbeutel entlang einer Transportbahn und mit 
einer ersten Zufuhreinrichtung zum Zufuhren eines 
ersten Trinkhalmbandes an die Getrankefolienbeu- 

25 tel. wobei die Zufuhreinrichtung eine erste Schneid- 
einrichtung zum Durchtrennen des ersten 
Trinkhalmbandes zwischen je zwei Trinkhalmen 
und eine erste Andruckeinrichtung zum jeweiiigen 
Andrucken eines Trinkhalmes an einen Getrankefo- 

30 lienbeutel umfaBt, 

gekennzeichnet durch 

eine zweite Zufuhreinrichtung (34) zum Zufuh- 
ren eines zweiten Trinkhalmbandes (6) an die 

35 Getrankefolienbeutel (2) mit einer zweiten 

Schneideinrichtung (14) zum Durchtrennen 
des zweiten Trinkhalmbandes (6) zwischen je 
zwei Trinkhalmen (4) und einer zweiten 
Andruckeinrichtung (16. 19) zum jeweiiigen 

40 Andrucken eines Trinkhalmes (4) an einen 

Getrankefolienbeutel (2); und durch 
eine Steuerungseinheit (30), die die Geschwin- 
digkeiten und ArbeitsablSufe der Transportein- 
richtung (10) der ersten (32) und der zweiten 

45 (34) Zufuhreinrichtung derart aufeinander 

abstimmt, daB die erste und die zweite Zufuhr- 
einrichtung (32, 34) Trinkhalme (4) immer 
abwechselnd an dieherangefuhrten Getranke- 
folienbeutel (2a) anbringt. 

50 

2. Trinkhalmanbringvomchtung nach Anspruch 1, 
gekennzeichnet durch 

eine dritte Zufuhreinrichtung (36) zum Zufuh- 
55 ren eines dritten Trinkhalmbandes (4) an die 

Getrdnkefblienbeutel (2) mit einer dritten 
Schneideinrichtung (14) zum Durchtrennen 
des dritten Trinkhalmbandes (6) und einer drit- 
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ten Andruckeinrichtung (16, 19). 

3. Trinkhalmanbringvorrichtung nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

die dritte Zufuhreinrichtung (36) eingesetzt 
wird, wenn die erste (32) oder die zweite (34) 
Zufuhreinrichtung ausfSlft. 

4. Trinkhalmanbringvorrichtung nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

die Steuerungseinheit (30) eine Einrichtung 
(42) zur FunktionsuberprOfung der ersten (32) 
bzw. zweiten (34) Zufuhreinrichtung umfaBt 
und in AbhSngigkeit eines Signals dieser Ein- 
richtung (42) zur FunktionsuberprOfung die 
dritte Zufuhreinrichtung (36) in Betrieb setzt, 
wenn das Signal eine Stdrung der ersten bzw. 
zweiten Zufuhreinrichtung anzeigt. 

5. Trinkhalmanbringvorrichtung nach einem der 
Anspruche 1 bis 4, 

dadurch gekennzeichnet, daB 



6. 



7. 



8. 



das jeweilige Trinkhalmband (6) uber jeweils 
eine Walze (12) der jeweiligen Andruckeinrich- 
tung (16,19) zugefuhrt wird. 

Trinkhalmanbringvorrichtung nach Anspruch 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB _ 



10 



15 



20 



dadurch gekennzeichnet, daB 

die Trinkhalmbander (6) Schutzhullen (26) fur 
die einzelnen Trinkhalme (4) umfassen, wobei 
die Trinkhalme (4) in den Schutzhullen (26) an 
den Folienbeuteln (2) angebracht werden. 

10. Trinkhalmanbringvorrichtung nach einem der 
Anspruche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

die Zufuhreinrichtungen (32, 34, 36) Klammer- 
einrichtungen umfassen, die mit dem jeweili- 
gen Trinkhalmband (6) mitlaufen und 
Klammern aufweisen, die die Trinkhalme (4) 
haltern, wobei die Klammereinrichtungen von 
der Steuerungseinheit (30) derart angesteuert 
werden, daB sie die Trinkhalme (4) freigeben, 
wenn die jeweilige Andruckeinrichtung (16, 19) 
den Trinkhalm (4) an den jeweiligen Getranke- 
beutel (2) andruckt. 



25 



die Andruckeinrichtungen jeweils als urn eine 
Achse (19) schwenkbare Finger (16) ausge- 
staltet sind, die die jeweiligen Trinkhalme (4) 
mit ihrem achsfernen Ende (18) an die GetrSn- 
kebeutel (2) andrucken. 30 

Trinkhalmanbringvorrichtung nach Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

jede Zufuhreinrichtung mindestens zwei 35 
Andruckeinrichtungen (16, 19) umfaBt, die in 
verschiedenen H6hen an die Trinkhalme 
angreifen. 

Tinkhalmanbringvorrichtung nach einem der 40 

Anspruche 1 bis 6, 

dadurch gekennzeichnet, daB 



45 



50 



die jeweilige Schneideinrichtung (14) ein 
bezuglich der jeweiligen Walze (12) radial 
bewegliches Messer umfaBt, dessen Klinge 
von auBen durch das jeweilige urn die Walze 
(12) laufende Trinkhalmband (6) schneidet. 55 

9. Trinkhalmanbringvorrichtung nach einem der 
Anspruche 1 bis 8, 



1 1 . Trinkhalmanbringvorrichtung nach einem der 
Anspruche 1 bis 10, 

dadurch gekennzeichnet, daB 

ein Trinkhalmband (6) je Trinkhalm (4) jeweils 
mindestens einen Klebepunkt (29) aufweist, 
wobei die Klebepunkte durch ein Abdeckband 
(8) geschutzt sind, und daB jede Zufuhreinrich- 
tung (32, 34, 36) eine Bandabzieheinrichtung 
(20) umfaBt welche das jeweilige Abdeckband 
(8) von dem jeweiligen Trinkhalmband (6) 
abzieht, bevor dieses von der jeweiligen 
Schneideinrichtung (14) durchtrennt wird. 

12. Trinkhalmanbringvorrichtung nach Anspruch 7 oder 
einem der Anspruche 8 bis 11, insoweit er vom 
Anspruch 7 abhSngt, 

dadurch gekennzeichnet, daB 

die Walzen (12) Einrichtungen (24) zum FOh- 
ren der einzelnen Trinkhalme (4) umfassen. 

13. Trinkhalmanbringvorrichtung nach Anspruch 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

die Einrichtungen (24) zum Fuhren der einzel- 
nen Trinkhalme (4) Ausnehmungen am 
Umfang der jeweiligen Walze zur Aufnahme je 
eines Trinkhalmes (4) umfassen. 

14. Trinkhalmanbringvorrichtung nach einem der 
Anspruche 1 2 oder 1 3, 

dadurch gekennzeichnet, daB 

die Einrichtungen zum Fuhren der einzelnen 
Trinkhalme (4) jeweils einen Saugmechanis- 
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mus umfassen. 

15. Trinkhalmanbringvorrichtung nach Anspruch 11, 
dadurch gekennzeichnet, da3 

5 

das Abdeckband (8) als Trageband ausgestal- 
tet ist. 

16. Verfahren zum Anbringen von Trinkhalmen an 
GetrSnkefolienbeutel, bei welchem die Getrdnkefo- w 
lienbeutel entlang einer Transportbahn mit jeweils 
einem Trinkhalm versehen werden, wobei die 
Getrankefolienbeutel auf ihrer Transportbahn alter- 
nierend von einer ersten und einer zweiten Zufuhr- 
einrichtung mit einem Trinkhalm versehen werden. 75 

17. Verfahren nach Anspruch 16, 
dadurch gekennzeichnet, daft 

mit Hilfe eines Sensors im AnschluB an die so 
ersten und zweiten Zufuhreinrichtungen fest- 
gestellt wird, ob die Folienbeutel mit einem 
Trinkhalm versehen worden sind, und da 6 im 
negativen Fall die Folienbeutel nachtr&glich 
von einer dritten Zufuhreinrichtung mit einem 25 
Trinkhalm versehen werden. 



30 



35 



40 



45 



50 



55 



7 

090971 OA 1J_> 



EP0 909 710 A1 




BNSDOCID: <EP 0909710A1_I_ 



EP 0 909 710 A1 




9 



r 

EP 0 909 710 A1 




BNSDOCID: <EP_0909710A1_I_> 



11 



EP0 909 710 A1 



Europaisches 

Patentamt EUROPAISCHER RECHERCHENBERICHT 



Nummer der An meld Ling 

EP 98 11 7484 



Kategorie 



EINSCHLAGiGE DOKUMENTE 



Kennzeichnung des Dokuments mit Angabe, soweit erforderlich 
der maftgeblichen Teile 



EP 0 149 076 A (INDAG GMBH) 24. Jul i 1985 

* Seite 14, Zeile 5 - Seite 21, Zeile 24- 
Abbildungen * 

EP 0 121 056 A (OVERBECK GMBH & CO) 
10. Oktober 1984 

* Anspruche; Abbildungen * 



Betrifft 
Anspruch 



1,9,11, 
15,16 



1,16 



Per vofliegende Recherchenbericht wurde ftlr alle Patentanspruche erstem 



Rectefchanoft 

DEN HAAG 



AbscMuBdatum der Recherche 

20. Januar 1999 



KATEGORIE DER GENANNTEN DOKUMENTE 

: von besonderer Bedeutung attain betrachtet 
: von besonderer Bedeutung in Verbindung mit etner 
anderen VerOffenttichung deroelben Kategorie 
: technologischer Hintergrund 
: nichtschrfflliche Offenbarung 
: Zwrschenliteratur 



K LA SSI FIXATION DER 
ANMELDUNG (lnt.Cl.6) 



B65B61/20 



RECHERCHIERTE 
SACHGEBIETE (lnt.CI.6) 



B65B 

B65D 



PrOfer 

Jagusiak, A 



T : der Ertindung 2ugrunde liegende Theonan Oder Grundsatze 
t : arte res Patentdokument, das jedoch erst am Oder 
nach dem Anmeldodatum vordffentlicht worden isi 
D : in der AnmekJung angefuhrtes Dokument 
L : ana anderen Grunden angefuhrtes Dokument 

A : Mitgtied der gieicnen Patentfamii^ 
Dokument 



12 

BNSDOCID: <EP 0909710A1_I_> 



EP0 909 710 A1 



ANHANG ZUM EUROPAISCHEN RECHERCHENBERICHT 
UBER DIE EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG NR. 



EP 98 11 7484 



In diesem Anhang sind die Mitglieder der Patentfamilien der im obengenannten europfiischen Recherchenbericht angefuhrten 
Patentdokumente angegeben. 

Die Angaben uber die Famtlienmitglieder entsprechen dem Stand der Datei des Europaischen Patentamts am 
Diese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen ohne Gewahr. 

20-01-1999 



Im Recherchenbericht 
angefiihrtes Patentdokurnent 



Datum der 
Verdftentlichung 



Mitglied(er) der 
Patentfamilie 



EP 0149076 



24-07-1985 



DE 
AT 
DE 
JP 
JP 
JP 
US 



3401214 
33604 

3470508 

1391291 
60148437 
61059976 

4572758 



EP 0121056 



10-10-1984 



DE 



3311937 A 



Datum der 
Verdffenttichung 



25- 07-1985 
15-05-1988 

26- 05-1988 
23-07-1987 
05-08-1985 
18-12-1986 
25-02-1986 



04-10-1984 



Fur nanere Einzelheiten zu diesem Anhang : siehe Amtsbiatt des Europaischen Patentamts, Nr. 12/82 



13 



BNSDOCID: <EP__0909710A1_I_> 



4* 



THIS PAGE BLANI^^) 



